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1. Instalacje wykona¢ nalezy z rur wielowarstwowych typu PERT/AI/PERT, wykonane z polietylenu o podwyzszonej odpornosci g - 5 wu.m &8 p_w_m 2
. .. . - . .. . . - . 3 L - -
temperaturowej (PERT) , z umiejscowiong posrodku przekroju rurg aluminiowg zgrzewang na zaktadke. Rury te wystepujg w zakresie $rednic : v g 58S ,mH |
. . ra . o
16x2; 18x2; 20x2,0; 25x2,5; 32x3,0; 40x4,0; 50x4,5; 63x6,0 i 75x7.5mm. Do tgczenia stosowac ksztattki systemowe zaprasowywane , & $oc® wu_.s, >
mosiezne (mosigdz zabezpieczony przed korozjg) , niklowane zewnetrznie, o profilu dostosowanym do tgczenia z rurami za pomocg szczek oy m S m,m, ° o 2
. . . . . . . . . . . . 7 . o -
zaciskowych typu U, wyposazone w tuleje zaciskowe ze stali nierdzewnej oraz dwie uszczelki o-ringowe. Ksztattki powinny spetnia¢ wymogi = ag & .mm W
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2. Instalacje wodociggowg prowadzi¢ pod stropem piwnicy, w korytarzu w czesci zabudowy sufitu ,w scianach. ,DUDJ 5 ML 2 i Ex N
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4. Na instalacji cyrkulacyjnej zastosowac zawor typu termostatyczny. Zawoér wyposazy¢ w nasadke termiczng o temp 50-60 (miejsce =
usytuowania wg rysunku). EW wm .
6. Przed umywalkami, natryskami w pom Ztobka, przedszkola nalezy zastosowac¢ termostatyczne zawory mieszajgce typ DN15 = E® £ .m &
7. Przed wszystkimi bateriami uwalkowymi natryskowymi, zaworami czerpalnymi, ptuczkami, nalezy zamontowa¢ zawory odcinajgce DN15. 3 5 £ |&

W] calosci lub w czesci przerysowany,

uzupetniony lub odstqpiony komukolwisk, bez “pisemnej uw firmy pro]

Zastrzega sig wszelkie prawa wynikajace z Ustawy o prawie autorskim. Rysunek ninie]




